PL

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA QDZIEZY OCHRONNEJ LAHTI P@
Instrukja oryginalna

NAZWAWYROBU: Ubranie spawalnicze ze wzmocnionymi mankietami- kpl. (bluza, ogrodniczki) - MODEL: L41406XX;
XX-rozmiar: 11-S(A), 12-M(A), 22-M(B), 13-L(A), 23-L(B), 33-L(C), 14-XL(A), 24-XL(B), 34-XL(C), 25-2XL(B), 35-2XL(C), 36-3XL(C); gdzie: A, B, C- ozn. typy sylwetek od

najszczuplejszej do najtezszej.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY

ZAPOZNACSIEZNINIEJSZA INSTRUKCJA.

Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.
UWAGA! Naleiy przeczytac wszystkie ostrzezenia dotyczqce
bezpieczeristwa i wszystkie wskazowki dotyczqce bezpieczeristwa
uZytkowania.
PRODUCENT: PROFIX Sp.zo0.0., ul Marywilska 34, 03-228 Warszawa
JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA: W procesie oceny zgodnosci uczestniczyta
jednostka notyfikowana: Sie¢ Badawcza tUKASIEWICZ - Instytut
Wiékiennictwa, ul. Brzeziriska 5/15,92-103 £6dZ. Nridentyfikacyjny 1435.
Adres strony internetowej, na ktorej mozna uzyska¢ dostep do deklaracji
zgodnosc UE: www.lahtipro.pl
Ubranie spawalnicze wzmocnione, ubranie spawalnicze ze wzmocnionymi
mankietami— dalej ,ubranie” lub ,odziez ochronna” — nalezg do Srodkow
Ochrony Indywidualnej Il kategorii i s3 wyprodukowane zgodnie z
Rozporzadzeniem 2016/425 i ponizszyminormami:
EN 1SO 13688:2013 [ PN-EN I1SO 13688:2013-12] Odziez ochronna.
Wymaganiaogdlne.
EN IS0 11611:2015 [ PN-EN ISO 11611:2015-11] Odziez ochronna do
stosowania podczas spawaniaiw procesach pokrewnych.
EN1S011612:2015 [ PN-EN 150 11612:2015-11]  Odziez ochronna. Odziez
do ochrony przed czynnikami goracymi i ptomieniem. Minimalne wymagania
eksploatacyjne.
Zgodnieznorma PN-EN IS0 11611:2015-11 TablicaA.1. wyrdb jest odzieza dla
spawaczy Klasa limoze by¢ stosowany do procesw zgodnie z tabela:

Typ odziezy Kryteria wyboru w Kryteria wyboru
dla odniesieniu do proceséw odnoszace sie
spawaczy do warunkéw otoczenia
Reczne techniki spawania z | Obstuga maszyn, np.:
lekka formacja rozpryskéw i| — maszyny tnace przy uzyciu
kropli,np.: tlenu,
— spawaniegazowe, — maszyny tnace przy uzyciu
Kasal |~ spawanieTlG, plazmy,
— spawanie MIG, — spawarkioporowe,
— spawanie mikroplazmowe, | — maszyny do natryskiwa-
— lutowanie, nia cieplnego,
— spawanie punktowe, — spawarki warsztatowe.
— spawanie MMA (elektroda
ootulinie rutylowej).
POZIOMY OCHRONY:

ENIS011611:2015[PN-ENIS011611:2015-11]

0Odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla tk. Argon po 50
praniach: spetnione A1+ A2.

Procedura A1 — metoda badania zapalenia powierzchni: $redni czas palenia 0's,
$redni czas zarzenia 0.

Procedura A2 — metoda badania zapalenia brzegu: sredni czas palenia 0, $redni

zaszarzenia0s.

Odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla haftu wykonanego
ni¢miNomexna tk. Argonbawetna spetnia A1+ A2.

Odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla szwow
konstrukcyjnych natk. Argon: spetnione A1+ A2.

0g6lne wymagania bezpieczenistwa: Klasa 1

EN1S011612:2015[PN-EN1S011612:2015-11]

Odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla tk. Argon po 50
praniach: spetnione A1+ A2.

Procedura A1 — metoda badania zapalenia powierzchni: $redni czas palenia s,
$redni czas zarzenia0s.

Procedura A2 — metoda badania zapalenia brzegu: $redni czas palenia 0's, Sredni
zaszarzenia0s.

Odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla haftu wykonanego
ni¢émiNomexnatk. Argon bawetna spetniaA1+A2.

Odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla szwéw
konstrukcyjnychnatk. Argon: spetnione A1+ A2.

* Ciepto konwekcyjne —poziom skutecznosci B1

* Promieniowanie ciepine — poziom skutecznosci (1

* Rozprysk stopionego zelaza — poziom skutecznosci E2

* Ciepto kontaktowe — poziom skutecznosci F1

PRZEZNACZENIE:

Odziez chroni przed zapaleniem w wyniku krétkotrwatego zetkniecia z
ptomieniem, przenikaniem ciepta na drodze konwekgji, promieniowaniem
cieplnym oraz rozpryskami stopionego metalu. Ubranie przeznaczone jest do
prac w warunkach goracych i przy pracach spawalniczych. Ubranie chroni tylko
te czesci ciata, ktére okrywa. Chroni uzytkownika przed matymi kroplami
roztopionego metalu podczas spawania i ciecia, a nie stanowi ochrony przed
duzymi odpryskamiroztopionego metalu podczas operacji odlewniczych.

UZYTKOWANIE:

Odziez powinna by¢ dobrana odpowiednio do zagrozen wystepujacych na
danym stanowisku pracy. Ubranie zapewnia wiasciwg i petng ochrong w
przypadku, gdy jest uzywane w komplecie (bluza, ogrodniczki) razem z
rekawicami spawalniczymi, butami dla spawaczy oraz $rodkami ochrony twarzy
(tarcze i przytbice spawalnicze). Odziez powinna by¢ zapieta podczas
uzytkowania. Wymiar ciata uzytkownika powinien miescic sie w przedziale
wielkosci wskazanym w oznaczeniu na metce. Przed przystapieniem do pracy
nalezy odziez przymierzy¢ i sprawdzi¢, czy zapewnia ona swobodg ruchéw, a
jednoczesnie czy nie jest za duza. W przeciwnym razie nalezy j3 wymieni¢. Wraz
ze zuzywaniem sie tkaniny, wykonana z niej odziez moze traci¢ swoje
whasciwosci ochronne a szczegélnie gdy jest uzywana w niektorych procesach
spawania tukiem elektrycznym (np.: spawanie MIG/MAG), gdzie uszkodzenia
spowodowane intensywnym promieniowaniem UV, cieplnym, obfitym
iskrzeniem lub kroplami stopionego metalu mogq bardzo szybko zmienic jej
efektywnos¢. W takich sytuacjach zalecane jest uzywanie dodatkowych srodkow
ochrony indywidualnej jak skérzane rekawice, fartuchy itp., co przedtuza efekt
ochrony ubrania i zapewnia ochrone uzytkownika. Czynniki zmniejszajace
skutecznos¢ ochrony ubrania to réwniez: nasigkanie woda, dziatanie niskich
temperatur, rozpuszczalniki, srodki chemiczne, kwasy, zasady, srodki zrace,
uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem. Po kazdorazowym uzyciu odziez

www.lahtipro.com 1



UWAGA! OGRANICZENIA STOSOWANIA:

« Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢, czy odziez nie posiada

uszkodzen mechanicznych wptywajacych na funkeje ochronna. Uszkodzong

odziez nalezy wymienic.

Poziom ochronny przed ptomieniem bedzie mniejszy, jesli odziez ochronna

dla spawaczy jest zanieczyszczona substancjami palnymi.

Odziez musi by¢ czyszczonaregularnie.

Odziez ochronna dla spawaczy nie zapewnia ochrony przed porazeniem

pradem elektrycznym.

Podczas spawania tukowego nalezy zastosowa¢ warstwy izolacyjne miedzy

elektrycznie przewodzacymi czesciami wyposazenia.

 Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy whasciwosci ochronne przez
dziataniem ptomienia. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas
spawania w matych przestrzeniach, jesli doprowadzone powietrze jest
wzbogaconewtlen.

OSTRZEZENIE:

W sytuadji przypadkowego ochlapania odziezy substancjami chemicznymi,

w tym fatwopalnymi, uzytkownik powinien natychmiast zdjac odziez,

uwazajac by nie nastapitkontakt substandjize skéra.

Odziez przeznaczona jest do ochrony przed krotkotrwatym nieumysinym

kontaktem z aktywnymi cze$ciami obwodu do spawaniatukiemi dodatkowe

warstwy izolacji elektrycznej beda wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje
powazniejsze ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

« Zpowodéw operacyjnych nie wszystkie czesci instalacji do spawania tukiem
elektrycznym znajdujacym sie pod napieciem moga by¢ zabezpieczone
przed bezpo$rednim kontaktem.

« Aby zapewni¢ wymagany poziom ochronny obie czesci odziezy ochronnej

dwuczesciowej powinny by¢noszone jednoczesnie.

W trakcie wykonywania czynnosci spawania uzytkownik powinien by¢

wyposazony w dodatkowe ochrony czesci ciafa, np.: rekawice, fartuch,

ochrony oczu.

PRZECHOWYWANIE ITRANSPORT:

Ubranie przechowywac w oryginalnym opakowaniu, w miejscu chtodnym i
suchym, dobrze wentylowanym, zabezpieczonym przed gryzoniami, wolnym
od plesni i grzybow, w temp 16-20°C oraz wilgotnosci 65+5%, z dala od
wszelkich Srodkéw chemicznych, $ciernych. Chroni¢ przed promieniami UV i
przed bezposrednim Zrdtem ciepta (min. 1 metr). Podczas transportu ubranie
nalezy zabezpieczy¢ przed zmoczeniem, zabrudzeniemi uszkodzeniem.

NAPRAWA:

Niniejsze ubranie ochronne nie podlega naprawie. W przypadku jakichkolwiek
uszkodzen mechanicznych, przetar¢, pekniec, przepalen, dziur, rozerwanych
szwow, uszkodzonych zapie¢- NIE NAPRAWIAC — wymieni¢ ubranie na nowe.
Reklamacji u producenta podlegaja wadliwe zapiecia.

PRZYDATNOSCDO UZYCIA:

Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem. Przed kazdorazowym uzyciem
sprawdzi¢ czystos¢ ubrania, stopien zuzycia, przydatnos¢ do przewidzianych
czynnosci roboczych oraz jego kompletnos¢. Badania wykazaty, ze tkanina
wykazuje whasciwosci trudnopalne do 50 prania wiacznie. W przypadku
Jjakichkolwiek uszkodzeri mechanicznych, przetarc, peknieé, przepalen,
dziur, rozerwanych szwéw, uszkodzonych zapiec, ubranie traci

przydatnos¢ do uzycia bez wzgledu na okres jaki uptyngt od daty
produkgji. Po zakoriczeniu uzytkowania ubrania, nalezy je zutylizowac zgodnie
zobowiazujacymi przepisami.

MATERIAL:

Tkanina: 100% bawetna o wykoriczeniu trudnopalnym. Masa powierzchniowa
tkaniny: 380 +19g/m”

Ubranie spawalnicze ze wzmocnionymi mankietami, model L41406XX posiada
wzmocnienie podwdjng warstwa materiatu dookota mankietu (9 cm +/- 2,5
m).

Uzyte do produkgji materiaty nie wywotuja na ogét podraznien skory ani reakgji
alergicznych. Moga jednak wystepowac indywidualne przypadki takich reakgji
u osob uczulonych na tworzywa sztuczne. Nalezy wtedy zaprzestac
uzytkowania tej odziezy i skonsultowac sie z lekarzem. W wyrobie nie uzyto
materiatéw, ktore moga spowodowa¢ reakcje alergiczne lub mogq by¢
rakotworcze, toksyczne lub mutagenne.

INAKOWANIE1SPOSOB KONSERWACJI:

LAHTI PRO- znak firmowy producenta, L41406XX- kod produktu, rozmiar, data
produkgji, znak CE, piktogram ,czytaj instrukce”, piktogramy dotyczace
konserwacjiinorm, numer seryjny — zakorczony literami ZDI.

Do czyszczenia nie nalezy uzywac zadnych materiatéw Sciernych, drapiacych lub
7racych. Diugotrwate dziatanie wilgoci, wysokiej lub niskiej temperatury
wplywa na zmiane wiasciwosci produktu, za co producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

— Pracw temperaturze 60°C, maksymalne 50 razy
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— Nie chlorowa¢

— Prasowac w temperaturze do 150°C

— Profesjonalne chemicznie czyszczenie w tetrachloro-
etylenie

— Ochrona przed czynnikami goracymi

&1/ |@ [ %

EN 1SO 11612:2015
A1+A2 B1 C1E2 F1

— Ochrona przed rozpryskami stopionego metalu
iogniem

EN ISO 11611:2015
Al1+A2 klasa 1

=

— (zytaj instrukcje

I]g Niniejsza instrukgja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy Profix Sp. z 0.0.
jest zabronione.

V3.03.02.2022.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A HAINELOR DE PROTECTIE -
Traducere din instructiunea originald LAHTI P ‘

NUMELE PRODUSULUI: Haine pentru sudura cu maneci ranforsate - cpl. (bluza, salopetd) - MODEL: L41406XX;
(XX- marime: 11-S(A), 12-M(A), 22-M(B), 13-L(A), 23-L(B), 33-L(C), 14-XL(A), 24-XL(B), 34-XL(C), 25-2XL(B), 35-2XL(C), 36-3XL(C); unde: A, B, C - indica tipurile de

silueta de la cea mai supld la cea mai mare)

CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI INAINTE DE A INCEPE SA

UTILIZATIPRODUSUL.

Péstrati instructiunile pentru utilizare eventuala pe
viitor.
ATENTIONARE! Trebuie s cititi toate atentiondrile legate de siguranta si
toateindicatiilereferitoarelasigurantade utilizare.
PRODUCATOR: PROFIX Sp.z0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, POLONIA
ORGANISM NOTIFICATA: La procesul de evaluare a conformitatii a participat
unitatea notificata: Reteaua de cercetare tUKASIEWICZ - Institutul Textil Unitate
str. Brzeziriska 5/15,92-103 tddZ. Notificatanr. 1435.
Adresa de internet la care poate fi accesata declaratia de conformitate UE:
www.lahtipro.pl
Haine pentru sudurd ranforsate, haine pentru sudura cu maneci ranforsate — in
continuare ,imbracaminte” sau ,imbracaminte de protectie” — fac parte din
Mijloacele de Protectie Individuald din categoria Il si sunt fabricate in
conformitate cu Regulamentul 2016/425 i cu urmétoarele standarde:
ENIS013688:2013 [PN-EN IS0 13688:2013-12] imbracaminte de protectie.
Cerinte generale.
ENIS011611:2015[ PN-EN 150 11611:2015-11] Imbréciminte de protectie
pentru utilizare pe durata suduriisi a proceselor corelate.
ENI1S011612:2015[PN-EN1S011612:2015-11] Imbréciminte de protectie
- Imbracaminte care protejeaza impotriva agentilor fierbinti si a flicarilor.
Cerinte minime de exploatare.
In conformitate cu standardul EN IS0 11611:2015 Tablelul A.1. produsul este
imbrécaminte pentru sudori in Clasa 1 si poate fi utilizatd pentru procese in
conformitate cutabelul:

Tip imbra Criterii de selectare Criterii de selectare
caminte corelate cu procesele legate de conditiile
pentru sudori de mediu
Tehnici manuale de sudare | Operarea masinilor, de ex.:
cu formare usoard de | — masinidetdiatcuoxigen,
picaturisi stropi, deex.: — masinidetaiat cu plasma,
— suduricugaz, — masini de sudura prin
" rezistentd,
Clasa 1 B 233323?6 ~ masini pentru .fo'rmare
L . prininjectie termica
- sudurd cumicroplasma,

- — magsini de sudurd pentru

- lipire, atelier.

- sudurd punctuald,

— sudurd MMA (electrod
cuinvelisrutilic).

NIVELURIDE PROTECTIE:
ENIS011611:2015[PN-EN1S011611:2015-11]

Rezistenta la raspandirea limitata a flécarii pentru flacara Argon dupé 50 de
spalari:indeplinite A1+ A2.

Procedura A1 — metoda de analizé a aprinderii suprafetei: durata medie de
aprindere 0s, durata medie de ardere 0s.

Procedura A2 — metoda de analizare a aprinderii marginii: urata medie de

aprindere 0 s, durata medie de ardere 0 s.Rezistenta la rdspandirea limitatd a
flacarii pentru tesatura efectuatd cu atd Nomex pe tesatura Argon bumbac
indeplineste AT+A2.

Rezistenta la raspandirea limitatd a flacarii pentru cusaturile de constructie pe
tesaturd Argon:indeplinite AT+A2.

Cerinte generale de siguranta: Clasa 1

ENIS011612:2015[PN-EN1S011612:2015-11]

Rezistenta la raspandirea limitatd a fldcérii pentru flacérd Argon dupa 50 de
spaldri:indeplinite A1+ A2.

Procedura A1 — metoda de analiza a aprinderii suprafetei: durata medie de
aprindere 0s, durata medie de ardere 0s.

Procedura A2 — metoda de analizare a aprinderii marginii: urata medie de
aprindere s, durata medie de ardere 0s.

Rezistenta la raspandirea limitata a flacarii pentru tesatura efectuatd cu atd
Nomex pe tesaturd Argon bumbacindeplineste A1+ A2.

Rezistenta la rdspandirea limitatd a flacdrii pentru cusdturile de constructie pe
tesaturd Argon:indeplinite AT+A2.

*(aldura convectivd — nivel de eficacitate B1

*Radiere termicd — nivel de eficacitate (1

*Stropire fier topit — nivel de eficacitate E2

*(dldura de contact - nivel deeficacitate F1

DESTINATIA:

Imbrécimintea protejeazs impotriva aprinderii in urma atingerii de scurta
duratd cu flacdra, patrunderea caldurii prin convectie, radierii termice i
impotriva stropilor de metal topit. Imbracimintea este destinatd pentru lucrari
in conditii de caldura si lucrari de sudurd. Imbracamintea protejeaza doar acele
parti din corp pe care le acoperd. Protejeaza utilizatorul impotriva picaturilor
mici de metal topit pe durata sudarii si tdierii, dar nu asigurd protectie impotriva
picaturilor mari de metal topit pe durata operatiunilor de turnare.

UTILIZARE:

Imbrécimintea trebuie selectatd in mod corespunzitor cu pericolele care apar la
locul respectiv de munca. Imbracimintea asiqura protectia corespunzatoare si
integraldin cazulin care este utilizata drept compleu (bluzd, salopetd) imptruna
cu mangoanele pentru sudurd, incaltaminte pentru sudurd si mijloace de
protectie afetei (mdsti si casti pentru sudurd).

Imbracimintea trebuie sa fie inchisd pe durata utilizérii. Dimensiunea corporala
a utilizatorului trebuie sé fie inclusa in intervalul de mérimi indicat in marcajul
de pe etichetd. Inainte de a incepe sa lucrati trebuie s& incercati hainele si s&
verificati dacd asigurd libertatea de miscare si dacd nu sunt prea mari. In caz
contrartrebuie s le schimbati.

Pe mdsura ce se uzeaza tesatura, hainele fabricate din aceasta pot sa-si piarda
proprietétile de protectie, in special atunci cand hainele sunt utilizate in
anumite procese de sudare cu arc electric (de ex.: sudare MIG/MAG), in care
defectiunile cauzate de radiatiile UV si termice intense, scantei sau picaturile de
metal topit pot sa modifice foarte repede eficacitatea acestora. In aceste cazuri
se recomanda utilizarea de mijloace aditionale de protectie precum manusi de
piele, sorturi etc, ceea ce prelungeste efectul de protectie al hainelor si asigura
protectia utilizatorului.

Factori care reduc eficacitatea de protectie a hainelor sunt, de asemenea:
imbibarea cu apa, actiunea temperaturilor reduse, diluantii, agentii chimici,
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acizi, baze, substante corozive, utilizarea in mod neconfrom cu destinatia. Dupd
fiecare utilizare ahainelor trebuie sa le curdtati de impuritati.

ATENTIE! LIMITARI DE UTILIZARE:

« Tnainte de a incepe si lucrati trebuie sa verificati daca hainele nu prezint
defectiuni mecanice care au impact asupra functiei de protectie. Hainele
deteriorate trebuie schimbate.

Nivelul de protectie impotriva fldcdrii va fi mai redus in cazul in care hainele
de protectie pentru sudori sunt contaminate cu substante inflamabile.
Hainlele trebuie curdtate in mod regulat.

Hainele de protectie pentru sudori nu protejeaza impotriva electrocutarii.

Pe durata sudarii cu arc trebuie sa utilizati straturi izolatoare intre piesele
conductoare din echipamente.

Cresterea continutului de oxigen din aer reduce proprietatile de protectie
prin actiunea flacdrii. Trebuie sa fiti foarte precauti atunci cand sudati in
suprafete miciin cazul in care aerul alimentat este imbogatit cu oxigen.

AVERTISMENT:

+ n caz de stropire accidentald a hainelor cu substante chimice, inclusiv
inflamabile, utilizatorul trebuie sa-si dea jos imediat hainele avand grija ca
substantele sanuatingd pielea.

+ Imbricimintea este destinatd pentru a asigura protectia impotriva

contactului neintentionat de scurtd durata cu piesele active din circuitul de

sudurd cu arc si vor fi necesare straturi aditionale de izolatie electricd in
situatiilein care existd riscul mai serios de electrocutare.

Din motive operationale nu toate piesele instalatiei pentru sudare cu arc

electricsub tensiune pot fi protejate impotriva contactului direct.

Pentru a asigura nivelul necesar de protectie ambele piese de imbrécaminte

din doud piese trebuie purtate simultan.

« Pe durata efectudrii activitatilor de sudare utilizatorul trebuie sa aiba
mijloace aditionale de protectie a corpului, de ex.: manusi, sort, protectie
oculara.

DEPOZITARE §I TRANSPORT:

Imbracimintea trebuie depozitatd in ambalajul original, intr-un loc racoros si
uscat, bine ventilat, protejat impotriva rozdtoarelor, in care nu exista mucegai si
fungi, la temp. 16-20°C si umiditatea 65+5%, departe de toti agentii chimici,
abrazivi. Protejati impotriva radiatiilor UV si impotriva sursei directe de caldura
(min. 1 metru). Pe durata transportului trebuie sa protejati hainele impotriva
apei, mizeriei si defectiondrii.

REPARATII:

Aceste haine de protectie nu pot fi reparate. In caz de defectiuni mecanice de
orice fel, frecare, fisurd, gauri, cusatura desprinsd, elemente de prindere defecte
— NUREPARATI —schimbati hainele cu unele noi. Reclamatiile la producdtor pot
fidepuse pentru elementele de prindere defecte.

ADECVARE PENTRU UTILIZARE:

Folositi doar conform cu destinatia. inainte de fiecare utilizare verificati daci
piesa de imbrdcdminte este curatd, gradul de uzare, dacd este adecvata pentru
activitatile de munca prevdzute si dacd este intreagd. Analizele au indicat ca
tesétura prezinta proprietati ignifuge pané la a 50-a spalare. in cazul oricdror
defectiuni mecanice, rupturi, fisuri, gduri, cusdturi desprinse, piese de

prindere defecte, hainele isi pierd posibilitatea de utilizare indiferent de
perioada scursd de la data fabricatiei. Dupa ce ati uzat hainele trebuie s& le
reciclatiin conformitate cunormele legaleinvigoare.

MATERIAL:

Tesatura: 100% bumbac cu captuseald ignifugd. Masa de suprafatd a tesaturii:
380+19g/m”

Tmbracamintea pentru sudura ranforsatd, model L41406XX este previzuta cu un
strat dublu de material pe manchete (9cm+2,5cm).

Materialele utilizate la productie nu trebuie sd provoace iritatii ale pielii sau
reactii alergice. Totusi pot apdrea unele cazuri extrem de rare si limitate de astfel
de reactii la persoanele extrem de sensibile la materialele sintetice. Atunci
trebuie sd incetati sa utilizati aceasta piesa de imbracaminte si s luati legdtura
cuun medic. In produs nu s-au folosit materiale care pot provoca reactii alergice
sau pot fi cancerigene, toxice sau mutagene.

MARCAREA $I MODUL DEINTRETINERE:

LAHTI PRO- marca producatorului, L41406XX - codul produsului, marimea, data
fabricatiei, marcajul CE, pictograma,,cititi instructiunile’, pictograme legate de
intretinere sistandarde, numar de serie - la sfarsit sunt trecute literele ZDI.
Pentru curdtare nu trebuie sa folositi nici un material abraziv, aspru sau coroziv.
Actiunea indelungatd a umiditdtii, temperaturii ridicate sau scazute,
influenteaza schimbarea caracteristicilor produsului, pentru care producatorul
nueste responsabil.

g

— Spalati la temp. 60 °C maxim de 50 de ori
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— Nu folositi clorul

— (alcati la tepmeratura de max. 150°C

— Curdtare chimicd profesionald in tetracloroetilena

— Protectie impotriva agentilor fierbinti

&||@ %

EN 1SO 11612:2015
A1+A2B1C1E2F1

— Protectie impotriva stropilor si picaturilor de metal
topit si focului

ENISO 11611:2015'
A1+A2 klasa 1

=

— Cititi instructiunile

I]g Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei PROFIX Sp. z 0.0.
este interzisa.

V3.03.02.2022
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WHCTPYKLIUA N0 UCMONb30BAHMIO 3ALLUTHOM OAEXAbI
MNepeBog OpUTHHANIbHON MHCTPYKLUN

LAHTI PR®’ ‘

HAMMEHOBAHUE U3 AENUA: Onexpa cBapLuyKa CYCUNEHHbIMU MaHXeTamu - KoMnA. (KypTka, nonykombune3son) - MOAENb: L41406XX;
XX- pa3mep: 11-S(A), 12-M(A), 22-M(B), 13-L(A), 23-L(B), 33-L(C), 14-XL(A), 24-XL(B), 34-XL(C), 25-2XL(B), 35-2XL(C), 36-3XL(C); rme: A, B, C- 0603H. Komnnekuuto 0T

CaMoli CTPOIHOI 10 CAMOli NNOTHOIA.

MEPEA TEM KAK NMPUCTYNUTb K UCMNONb30BAHUIO
CIEAYET 03HAKOMUTbCA CAAHHBIM PYKOBOACTBOM.
CoXpaHuTe MHCTPYKLMIO ANA 06palLeHus B Gyayiem.
BHUMAHMWE! Mpoymume ece npedynpexdeHus o GesonacHocmu u ece
YKa3aHus no mexHuKe 6e3onacHocmu unpasunbHotiskcnayamayuu.
MPOW3BOAUTEND: PROFIX Sp.z0.0., yn. Mapbiunbcka 34, 03-228 Bapiwasa
YNONHOMOYEHHbIM OPTAH: B npowecce oLeHKyt COOTBETCTBIA Y4acTBOBAN
HOTUGULMPOBAHHDIiA opraH: HayuHo-uccnenoatenbckan cetb LUKASIEWICZ -
TeKkcTunbHbIA MHCTUTYT, yn. BxesnHckan 5/15, 92-103 Nloasb, Monblwa. NHH
1435.
Anpec Be6-caiiTa, Ha KOTOPOM MOXHO MOAYYMTb AOCTYN K Jeknapauum
cootercTBua EC: www.lahtipro.pl
Onexpa cBapluyka yc opexza ¢ CyCUNeHHbIMY MaHXeTamu
— [anee ,0fexpa” UK ,3aluTHAA CneLopexaa” — OTHOCATCA K CpeAcTBaM
VHAVBUAYaNbHOI 3awuTbl Il KaTeropun v M3roToBneHbl B COOTBETCTBUM C
MoctaoBnennem 2016/425 v HixecneaylowyMI CTaHAAPTaMU:
EN 150 13688:2013 [ PN-EN 1S0 13688:2013-12] 3awmTHaa cneuopexsa.
061me TpeboBaHuA.
EN 150 11611:2015 [ PN-EN 1S0 11611:2015-11]  3awwTHan opexzaa ana
CNOb30BaHMA BO BPEMS CBAPKIA U (BA3aHHbIX C HEli MPOLLECCOB.
EN S0 11612:2015 [ PN-EN IS0 11612:2015-11]  3awutHas cnetoaexaa.
0Onexpa AnA 3aluuTbl 0T TeMNepaTypHbIX GakTopoB U nnameHu. MUHIManbHble
3JKCMyaTaLMoHHble Tpe6oBaHMA.
Cornacto crangapty PN-EN1S0 11611:2015-11 Tabnuua A.1. u3genve agnaetca
ofexaoli AnA (BapluMkoB Knacca | 1 MoxeT npuMeHATbCA B npoweccax B
COOTBETCTBUY CTabNULel:

Tun ogexpbl|  Kputepum BbiGopa no Kpurepuu Bbi6opa,
ana OTHOLLEHUIO K npoueccy oTHOCALMECA K
(BapLUNKOB OKpYXKaloLMUM YUI0BUAM
Pyuble TexHuku cBapku | 06cnyxuBanue mawm,
HeGONbWNM KONMYeCTBOM | Hanpumep:
6Opbi3ruKanenb, Hanpumep: | -ma W M Hb AN A
— Ta30BaA(BapKa, KMCI0pOAHOY pesKi,
— cBapKaTlG, —MalWunHb ana
Knacc1 | ceapkaMIG, NNa3MeHHO Pe3K,
— MUKpOMa3MeHHas csapka, | ~ MALUMHbI KOHTaKTHOI
— naitka, c:apxm,
— 060py/0BaHMe AnA TepMUt-
~ TOUeuHaABapKa, qecfgf:) Hanbmj:m, "
— csapka MMA (3nektpogom | anNapaTHi 1A LeX0BOil
CPYTUNOBIM NOKPbITUEM). —
YPOBEHb 3ALUUTDI:

ENIS011611:2015[PN-ENIS011611:2015-11]

YCTOYMBOCTL K OrpaHUueHHOMY pacnpocTpaHeHuio nnameny ana Tk. Argon
nocne 50 cTpok: yaosnersopAeT A1+ A2.

Mpouenypa A1 — MeToj NMOBEPXHOCTHOTO BOCTNIAMeEHeHNA: CpefiHee Bpema
ropenya 0 ¢, cpesHee Bpema cBeyenna 0 c.

MNpouesypa A2 — MeTof KpaeBoro BOCMNaMeHeHUA: CpefHee BpemaTopeHna 0¢,
CpefHee Bpema cBeyeHna 0 c.

YCTOiUMBOCTb K OrpaHyeHHOMY PacnpocTpaHeHuio NamMeH ANA BbILLMBKM
HUTblo Nomex Ha TK. Argon xnonok ysoBnetsopAeT A1+ A2.

YCTOIUMBOCTb K OTPaHMYEHHOMY pacnpoCTpaHeHUlo NnameHu Ana
KOHCTPYKUVOHHbIX LWBOB Ha TK. Argon: yoBneTBopaeTA1+A2.

*061wye Tpe6oBaHmA no be3onacHocT: Knacc 1

ENIS011612:2015[ PN-EN1S011612:2015-11]

YCT0iUMBOCTb K OrpaHNYeHHOMY pacnpocTpaHeHuio nnamenn Ana TK. Argon
nocne 50 cupok: ynoenetsopaeT AT+ A2.

Mpoueaypa A1 — MeToa NOBEPXHOCTHOTO BOCMNIAMEHEHNA: CPeHee Bpems
ropeHua 0 ¢, cpeHee Bpema cBeyerua 0 ¢.

Mpoueaypa A2 — MeToA KpaeBoro BoCINaMeHeHuA: CpefHee Bpema ropeHna 0¢,
CpepHee Bpema (BeueHnA0C.

YCT0ilunBOCTb K OTPaHUYEHHOMY PacnpoCTPaHeRUio MNamMeHn ANA BblLIMBKY
HUTblo Nomex Ha TK. Argon xnonok ysoBnetopAeT A1+ A2.

YCTOIYMBOCTL K OTPAHMYEHHOMY pacnpoCTpaHeHUlo Nnamexu Ana
KOHCTPYKLMOHHbIX LIBOB Ha TK. Argon: yioBnetopaeT A1+ A2.
*KoHBeKLMOHHOe Tenno —ypoBeHb3ddekTuBHOCTH B1

*Tennosoe u3nyyenve —yposexb3pekTnaHocTn (1

*BpbI3ri pacnnaBneHHoro xene3a —yposeHb 3QhekTusHocTn E2

*KoHTakTHoe Tenno —ypoBeHb 3 dexTnsHocTM F1

HA3HAYEHUE:

Opexpa 3awuwiaer oT BOCNAaMeHeHUA B pe3ynbTate KPaTKOBPEeMEHHOro
KOHTaKTa C NnameHem, Tennonepefauyn nyTem KOHBeKLMW, TennoBoro
u3nyyeHns U 6pbI3r pacnnasnexHoro MeTanna. Ofexaa npeHasHaueHa ana
paboTbl BKapKuX yCIOBUAX v ANA (BapouHbIX paboT. 0fexaa 3aLunLiaeT TonbKo
Te YacTv Tena, KOTopble OHa MoKpbiBaeT. OHA 3alyMLaeT nonb3oBaTens ot
HebOMbLLUVX Kanenb pacnnaBieHHoro MeTasna Bo Bpema CBApKM 1 Pe3KM, Ho He
3aLLMLLAET OT KPYNHbIX OPbI3r pacnnaBNeHHOro MeTanna Bo BpeMa NTeilHbIX
onepavwmii.

IKCMNYATALIUA:

Onexpa fiomkHa 6biTb Mojo6paHa c006pa3HO yrpo3am, BO3HMKAIOWMM Ha
JaHHoM pabouem mecte. Opexa obecneunaeT Haanexailylo U MonHyw
3alUTy B Clyyae, KOTAA OHa MCMONb3yeTcA B KOMniekTe (KypTka,
NoNyKoMOMHE30H) BMecTe C Kparamu, 06yBbIo A8 CBAPLLNKOB U 3aLLUTOI LA
(lywTKamu M cBApOUHbIMM WieMamin). Ofiexpa AoMKHa 6bITb BO Bpems paboTbl
3acTerHyta. Pasmep nonb3oBatens Jo/mKeH ObiTb B Mpefenax AuanasoHa
Pa3MepoB, yKa3aHHOro Ha 3TuKeTke. Mepe/l Hauanom paboTbl ofeXaY HYXHO
pUMepHUTb 1 Y6eANTbCA, UTO 0Ha 0becneunBaeT (Bo60aYy ABIKEHNIA 1, B TO Xe
BPEM#, He CINLIKOM BeNnKa. B npoTuBHOM Cyuae ee Heo6X0AMMO 3aMeHNTb. B
Mepy M3H0Ca TKaH OAeX/1a U3 Hee MOXET NOTEPATb CBOY 3aLLMTHbIE CBOIICTBA,
0C00€HHO KOT/1a OHa UCMONb3YETCA B HEKOTOPbIX MPOLIECCax INEeKTPozyroBoii
Bapku (Hanpumep, cBapka MIG/MAG), rae noBpexzaeHus, Bbi3BaHHble
WHTEHCMBHBIM YO-, TennoBbIM U3nyyeHueM, OOWIbHBIM UCKPeHUeM MAM
KannAMI acnnaBneHHoro MeTaina, MOryT oueHb ObICTPO UMeHUTb ee
IQGEKTUBHOCTb. B Takux cuTyauuax pekomeHZyeTca MCNonb3oBaTh
LONONHUTENbHbIE CPEACTBA UHANBUAYANbHON 3aLLNTHI, TaKUe Kak KoxaHble
Kparu, $apTyku v T. M., YTO MPOANeBAeT 3aluTHbIA IPGeKT opexabl u
obecneynBaer 3awuty nonb3osatens. K daktopam, CHuXawwmm
3 PEKTUBHOCTD 3aLLMTbI 0AEK/b], OTHOCATCA TaKKe: HaMOKaHWe, BO3AeiCTBIe
HU3KUX TemnepaTyp, PacTBOPUTENN, XMMUKATbl, KUCMOTbI, Lienoui,
KayCTUUecKMe areHTbl, HeHapnexaluee Mcnonb3oBaHue. llocne Kaxaoro
CNONb30BAHMA OAEX/A J0MKHA ObITb 0UMLLIEHA OT 3arPA3HEHNA.
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BHUMAHWE! OTPAHUYEHWUA NPUMEHEHUA: 00ex0a mepsAem 80k Npu200HOCMb ON1A UCNONb308AHUSA He3aBUCUMO OMm

« lepen Hayanom paboTbl y6eauTech, 4o 0fieXAa He UMEET MeXaHNYeCKIX nepuoda, npowieduiezo ¢ damel uszomoenerus. Moce 3aBeplweHns
TIOBPEXAEHN, BIMAIOLMX HA 3aLUTHYIO dyHKUM0. TToBpEXEHHYI0 0aexay IKCNNyaTauun ofexabl ee HeoOXoAMMO yTUNU3NPOBATb COTNACHO
Heo0X0Z1MO 3aMeHNTb. AelicTBYI0LLEMY 3aKOHOAATENbCTBY.

 YpoBeHb 3alTbl OT NNaMeHn OyAeT CHIDKEH, eI 3aLUTHaA OAeXaa AnA
P u A (LATHAR OREXAa A MATEPYUAN:

(BAPLLVKOB 3arpA3HeHa BOCNNaMeHAOLLMUCA BelLiecTBaMM.

 0pexay HyXHO perynaApHO YNCTUTb.

* 3awwTHad oAexaa ANA CBapLLMKOB He 0becneyBaeT 3aluTy oT nopaxeHus
INeKTPUYECKUM TOKOM.

« Bo Bpems ayroBoil cBapky Heo6XoAvMO UCMONb30BATD U3ONUPYIOLLE COM
MeX1y SNeKTPONPOBOAALLMMM YaCTAMM 060pyA0BaHUA.

 YBenuueHne copiepXaHua KUCIOpoAa B BO3AYXe YMEHbLIUT 3alLUTHble
(BOIICTBA OT BO3AIACTBMA NnameHi. byabTe 0COBEHHO OCTOPOXHbI Mpy
(BapKe B HeOOMbLUMX MOMELLEHNAX, el NojaBaeMblii Bo3ayx oboralleH
KICNOPOAOM.

TkaHb: 100% XnonoK C OrHecToiKoii 01AenKoit. oBepXHOCTHAA NNOTHOCTb TKAHM:

380 +19r/m%

Opexpa (BaplwMKa C ycuneHHbIMU MakxeTamu, mopenb L41406XX umeer

ycuneHme ABOIHBIM C0eM MaTepiuana BOKpYr MaHXeTbl (9 cm +/-2,5 cm).

Matepuansl, ucnonb3yemble AnA NPOU3BOACTBA, KaK NPaBUAO, He Bbi3blBalOT

pa3apaxeHna Koxu vunu annepriyeckux peakuwii. OHaKo oTAenbHble Cnyyan

TaKuX peakLimii MOryT BO3HUKATb Y NI0Zelf, CTpapaloLLyx anneprueil Ha nnactuky.

B Takom cyyae Bbl JOMKHbI NPEKPaTUTb UCMONb30BATH 3Ty OAEXY ¥ 06paTUTLCA

K Bpauy. B u3penum He npumeHeHbl Matepuanbl, KOTOpble MOTYT Bbi3blBaTh

annepruyeckvie peakuuum WM OKa3biBaTb KaHLEPOreHHoe, TOKCUYHOE WM

NPEAYNPEXAEHNE: MyTareHHoe feiicTaue.

e B cutyauum cnyyaitHoro 3a6pbi3ruBaHnA OfeXAbl XMMUYECKUMU
BelLeCTBaMyU, B TOM UWCe NerkoBOCNIaMEHAIOWMMACA, NoNb3oBaTeNb
LOMKeH HEeMeANeHHo ee CHATb, CefA 3a Tem, YToObl BeLecTBo He
KOHTaKTUPOBaNO CKOXeil.

o 0Onexpa npegHasHaueHa AnA 3aluTbl OT KPaTKOBPEMEHHOrO HenpepHa-

MePeHHOr0 KOHTAKTa C aKTUBHbIMY YacTAMYU KOHTYpa AYroBOil CBapKM, a

LONONHUTENbHbIE (10N 3NeKTPUYECKoi M30NALNNA NOTPebYyIOTCA B CUTYaLmAX,

KOT/1a CyLL{eCTBYeT NOBbILLEHHbIN PUCK NOPAXKEHIA INEKTPOTOKOM.

Mo 3KcnNyaTaLMOHHbIM MPUYMHAM He BCe YacTh INeKTPOYroBoii (BapouHoii

YCTaHOBKM, HAXOAALLMeCA NOA Hanp MoryT 6biTb ot

NpAMOr0 KOHTaKTa.

 Yro6bl 06ecneynTb HeOOXOAVMBI YPOBEHD 3aLLWTbI, 06e YacTn KomnneKTa
3aLUUTHON OZEXKAbI CNIeLYeT HOCUTD B O/HO U TO e BPEMA.

 Tpn BbINONHEHU! CBAapOYHbIX OMepaLMii Monb3oBaTeNb [OMKEH ObiTb
OCHALLEH JONONHUTENbHOIA 3aLLUTOI YacTeil Tena, Hanpumep, nepyaTkamm,
bapTyKom, CpenCTBaMI 3aLLTbI TN1a3.

XPAHEHUEV TPAHCMOPTUPOBKA:

XpaHuTb 0fiexay B 0pUrMHanbHoii ynakoBKe B NPOXNAZAHOM U CyXOM, XOPOLLO
NPOBETPUBAEMOM MeCTe, 3aLLLLEHHOM OT rPbi3yHOB, 6€3 nneceu v rpubka, npu
Temnepatype 16-20°C u BRaxHocTi 65+5%, BAaAM 0T NH06ObIX XUMUYECKX U
abpa3uBHbix BewecTB. bepeub oT Bo3peicTBuA YO-uznyuewna un
HenoCpeACTBEHHbIX WCTOYHUKOB Tenna (muH. 1 metp). Bo Bpema
TPaHCMOPTUPOBKYM OAEXAA JOMKHA ObiTb 3alulieHa OT nonajaHua Bnaru,
3arpA3HEHINA U NOBPEXaeHNS.

PEMOHT:
[JlaHHan 3aWuTHas Ofex[a PEMOHTY He MOAneXuT. B cnyyae MioGbix RO 1Ie12a01s
MeXaHWYeCKIX MOBPEXAEHNH, NPOTUPAHWA, TPEWWH, NPOropaHus, Abip, penaen
pa3opBaHHbIX WBOB, noBpexaeHHbix 3actexek HE PEMOHTUPOBATD, a
3aMeHNTb OAEX Ly HOBOW. Peknamauyuyn y npou3BoAuTeNs NOANEXAT AedexTHble
3aCTexKN.

MPUTOAHOCTb ANA NCNONb30BAHUA:
Mcnonb3oath TonbKo Mo HasHaueHuo. llepen Kaxapim ucnonib

npoBepbTe YUCTOTY OAEXAbI, CTeMeHb WU3HOCA, MPUrOAHOCTL ANA N A 201
npe/nonaraemoii paboTbl 11 ee KOMMNEKTHOCTb. WccnejoBaHMA noKasanu, 4to
TKaHb 00najaeT orHecToliKMMI CBoCTBaMM BNNOTL A0 50 cTUpok. B cryyae
N06bIX MeXaHuyeckux noepexdeHuti, npomupaHua, mpewuH,
npozopanus, 0blp, pasopeaHHbIX W08, NOBPEXOeHHbIX 3acmexex

MAPKWUPOBKAUYXOA:

LAHTI PRO- ToBapHbIii 3HaK npoussoauTens, L41406XX- koa npogyKTa, pasmep,
nara usrotoBnenus, 3Hak CE, muktorpamma "npoutute MHCTpyKuMi',
MUKTOrpaMMbl N0 YXOAYy M CTaHAAPTbl, CEPUilHbIi HOMep — 3aKaHuMBaeTCA
6ykBamuZDI.

[InA ouncTkm He ucnonb3yiite abpasvBHble, Lapanakolue Wan arpeccusHble
maTepuanbl. [lnutenHoe BO34eiicTBME BRAru, BbICOKOW WAN HU3KOI
TemnepaTypbl BAUAET Ha CBOICTBA MPOYKTA, 33 UTO NPOM3BOAUTEND HE HeceT
OTBETCTBEHHOCTH.

— CTupatb npu Temnepartype 60°C, makcumym 50 pa3
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— He xnopuposatb

— Tnagutb npu Temnepatype o 150°C

— podeccuioHanbHan XuMUNCTKA B TeTpaxnopatinieHe

— 3aluTa oT TeMnepaTypHbIX GakTopoB

&||@|M|¥%

— 3awwTa oT 6pbI3r pacnnaBneHHOro MeTanna i orHaA

— [pouTyTe MHCTPyKLMIO

=

[@D [JlaHHOe PYKOBO/CTBO 3alLMiLLeHO 3aKOHOM 06 aBTOpcKUX NpaBax. KonupoBaHue/ BocnpousBepeHue 6e3 NMCbMeHHOTo paspeLeHus
KomnaHuu Profix Sp. z 0.0. 3anpewyeHo.
V3.03.02.2022
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